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PASTEN ZUR LEICHTEN MONTAGE

UND DEMONTAGE

| Pasten

Produkt

Bezeichnung

Anwendungsgebiete

Einsatzgebiet

OKS 214

Metallfreie
Hochtemperaturpaste

N

Montageschmierung von Schraubverbindungen, die
hohen Temperaturen und korrosiven Einfliissen ausge-
setzt sind. Auch bei hochlegierten Stahlen. Optimales
Verhéltnis von Schraubenanzugsmoment zu erreichbarer
Vorspannung. Vermeidet Festfressen und -rosten.
Metallfrei.

OKS 217

Hochtemperaturpaste,
hochrein

="

Montageschmierung von Schraubverbindungen aus
hochfestem Stahl, bei hohen Temperaturen in
aggressiver Umgebung. Optimales Verhéltnis von
Schraubenanzugsmoment zu erreichbarer Vorspan-
nung. Kein Festfressen und -rosten. Keine Reaktion
mit Metallen. Einsatz in der chemischen Industrie.

OKS 220
OKS 221+

LSBT

MoS,-Paste Rapid

,_E.,
jo L=

Montageschmierung fir Aufpressvorgénge. Einlauf-
schmierung von hoch belasteten Gleitflachen.
Schmierstoff fir schwierige Umformvorgénge. Sofort
wirksam durch hohen MoS,-Anteil, kein Einreiben
der Paste nétig. Hochwertige Montagepaste.

OKS 230

MoS,-Hochtemperatur-
paste

‘u'r;-* &% ‘ @

Fur Hochtemperaturanwendungen bis 450°C (Trocken-
schmierung ab ca. 200°C). Vermeidet VerschleiB,
Ruckgleiten, Fressen, Einlaufschaden, Pittingbildung.
Tragerdl verdampft ab 200°C riickstandslos. Lagerung
von GieBpfannen, Konvertern, Ofenwagen o.4.
Nachschmierung im Betrieb mit OKS 310.

OKS 235

Aluminiumpaste,
Anti-Seize-Paste

Zur Montage von Schraub- und Bolzenverbindungen,
die hohen Temperaturen und korrosiven Einfllissen
ausgesetzt sind. Optimales Verhaltnis von Schrauben-
anzugsmoment zu erreichbarer Vorspannung.
Verhindert Festbrennen oder -rosten. Vermeidet
Festfressen. Schmier- und Trennpaste.

OKS 240
OKS 241

Antifestbrennpaste
(Kupferpaste)

i

o
*?’"’._r‘.\"

Zur Montage von Schraubverbindungen, die hohen
Temperaturen und korrosiven Einflissen ausgesetzt
sind. Verhindert Festbrennen oder -rosten. Optimales
Verhéltnis von Schraubenanzugsmoment zu erreich-
barer Vorspannung. Klassische Anti-Seize-Paste.

OKS 245
OKS 2451

Kupferpaste mit
Hochleistungs-Korrosions-
schutz

rn

53
e 4
L
L

Flr Schrauben und Gleitflachen, die hohen Tempe-
raturen, Wasser- oder Seewasser ausgesetzt sind.
Verhindert Festbrennen und -rosten. Vermeidet
Festfressen bei der Montage. Haftstark. Sehr guter
Korrosionsschutz. Geeignet fir Bremsanlagen.
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Pasten |

Eigenschaften / Freigaben

Zusammensetzung

Technische Daten

Gebinde

+g &

grau-schwarz
metallfreie Festschmierstoffe
teilsynthetisches Ol

Einsatztemp.: -40°C — +200°C/+1.100°C
(Schmierung/Trennung)

Press-Fit: p = 0,14, Rattern ab 4.000 N
VKA-Test (SchweiBkraft): 7.000 N
Gewindereibung: p = 0,09

250 g Pinseldose
1 kg Dose

5 kg Hobbock
25 kg Hobbock

] [ e schwarz-grau Einsatztemp.: -40°C — +1.400°C 250 g Pinseldose
+} E teilsynthetisches Ol Press-Fit: p = 0,11, Rattern ab 4.000 N 1 kg Dose
] VKA-Test (SchweiBkraft): 4.400 N 5 kg Hobbock
Gewindereibung: p = 0,10 25 kg Hobbock
— schwarz Einsatztemp.: -35°C — +450°C 50 g Tube
E MoS, Press-Fit: y = 0,05, kein Rattern 250 g Dose
andere Festschmierstoffe VKA-Test (SchweiBkraft): 4.200 N 1 kg Dose
Mox-Active Gewindereibung: p = 0,07 5 kg Hobbock
Synthesed| 25 kg Hobbock
400 ml Spray*
| [ = schwarz Einsatztemp.: -35°C— +180°C/+450°C 250 g Dose
+} E MoS; (Schmierung/Trennung) 1 kg Dose
] andere Festschmierstoffe Press-Fit: p = 0,11 5 kg Hobbock
Polyglykol VKA-Test (SchweiBkraft): 3.200 N 25 kg Hobbock
Lithiumseife Gewindereibung: u = 0,10

metallisch silber

250 g Pinseldose

anorganischer Verdicker

[y Einsatztemp.: -40°C — +1.100°C
+} Aluminiumpulver Press-Fit: n.a. 1 kg Dose
L ) andere Festschmierstoffe VKA-Test (SchweiBkraft): n.a. 5 kg Hobbock
Synthesedl Gewindereibung: p = 0,11 25 kg Hobbock
anorganischer Verdicker
[y kupferfarben Einsatztemp.: -30°C — +200°C/+1.100°C 10 g Tube
+} Kupfer (Schmierung/Trennung) 100 g Tube
] MoS» Press-Fit: p = 0,12, kein Rattern 250 g Pinseldose
andere Festschmierstoffe VKA-Test (SchweiBkraft): 2.800 N 1 kg Dose
Synthesed! Gewindereibung: p = 0,09 5 kg Hobbock

25 kg Hobbock
400 ml Spray*

kupferfarben

Kupfer
Korrosionsschutzadditive
teilsynthetisches Ol
Lithiumseife

Einsatztemp.: -30°C — +150°C/+1.100°C
(Schmierung/Trennung)

Press-Fit: y=0,12

VKA-Test (SchweiBkraft): 2.600 N
Gewindereibung: p = 0,15

250 g Pinseldose
1 kg Dose

5 kg Hobbock
25 kg Hobbock
500 ml Spray*

www.oks-germany.com
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PASTEN ZUR LEICHTEN MONTAGE

UND DEMONTAGE

| Pasten

Produkt

Bezeichnung

Anwendungsgebiete

Einsatzgebiet

OKS 250
OKS 2501*

LSBT

WeiBe Allroundpaste,
metallfrei

1

NG

oL

“

;@}i‘

a

.;,g. i

=5

Fur Schrauben und Gleitflachen, die hohen Driicken und
Temperaturen ausgesetzt sind. Optimales Verhéltnis von
Schraubenanzugsmoment zu erreichbarer Vorspannung.
Metallfrei. Sehr guter Korrosionsschutz. Universelle
Hochtemperaturpaste. Fiir Edelstahlverbindungen.

OKS 252

WeiBe Hochtemperatur-
paste fiir die Lebensmittel-
technik

Sl

s

o

&a }

a

[
\
£

¥

=5

S ,’)«'

Schmierung von Schrauben und Gleitflachen, die
hohen Driicken, hohen Temperaturen bei geringen
Geschwindigkeiten oder oszillierenden Bewegungen
ausgesetzt sind. Vermeidet Festfressen und -rosten.
Metallfrei. Haftstark. Universell einsetzbare Hoch-
temperatur-Montagepaste.

OKS 255
OKS 251*

Héchsttemperaturpaste

»

)

i

Zur Montage von Schraubverbindungen, die extremen
Temperaturen, korrosiven Einfllissen und aggressiven
Medien ausgesetzt sind. Optimales Verhéltnis von
Schraubenanzugsmoment zu erreichbarer Vorspannung.
Verhindert Festbrennen oder -rosten. Schmier- und
Trennpaste bei extremen Bedingungen.

OKS 265

Spannfutterpaste

&

Fur Gleitflachen, die hohen Driicken, Vibrationen und
StoBbelastungen ausgesetzt sind. Optimaler Reibwert
fur hohe Spannkréfte. Bestandig gegen Wasser und
Kuhlschmierstoffe. Verhindert Passungsrost. Speziell
fur Spannfutter an Werkzeugmaschinen.

OKS 270

WeiBe Fettpaste

HET
C= =
(]

Langzeitschmierung von Gleitflachen, die hohen Drilk-
ken ausgesetzt sind. Nicht schmutzende Alternative
zu schwarzen Schmierstoffen. Mehrzweck-Fettpaste
fur Gleitstellen, z.B. an Textil-, Verpackungs- oder
Blromaschinen und Haushaltsgeraten.

OKS 273

&\

Fettpaste fiir Kunststoff-
getriebe

&

Schmierung von Kunststoffgetrieben bei tiefen und
hohen Temperaturen sowie geringen bis mittleren
Geschwindigkeiten. Langzeitschmierung hochbe-
lasteter Kleingetriebe. Guter Korrosionsschutz. Gute
Kunststoffvertraglichkeit. Kunststoffgetriebe in
Rollladen- und Markisenantrieben.

OKS 277
OKS 2771

Hochdruck-Schmierpaste
mit PTFE

Schmierung von hochbelasteten Druck- und Fihrungs-
platten. Schmierung und Dichtung von Armaturen aus
Metall, Kunststoff und Keramik. Lange Nachschmier-
intervalle. Gute Kunststoff- und Elastomervertraglichkeit.
Haftstark. Schmierpaste, z.B. fiir Teleskopausleger

an Mobilkrénen.
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[137]
[ Pasten |
Eigenschaften / Freigaben Zusammensetzung Technische Daten Gebinde
il 4] weiB Einsatztemp.: -40°C — +200°C/+1.400°C 10 g Tube
+} e | = E weiBe Festschmierstoffe (Schmierung/Trennung) 100 g Tube
0| B ) Mox-Active Press-Fit: p = 0,08, kein Rattern 250 g Pinseldose
Synthesed! VKA-Test (SchweiBkraft): 4.000 N 1 kg Dose
Polyharnstoff Gewindereibung: p = 0,10 5 kg Hobbock
25 kg Hobbock
OKS 250: NSF H2 Reg.-Nr. 131379 400 ml Spray*
il = 4] agm hellgrau Einsatztemp.: -30°C — +160°C/+1.200°C 250 g Pinseldose
+} e | = E weiBe Festschmierstoffe (Schmierung/Trennung) 1 kg Dose
0 || W) Polyglykol Press-Fit: u = 0,12, kein Rattern 5 kg Hobbock
Silicat VKA-Test (SchweiBkraft): >2.500 N 25 kg Hobbock
Gewindereibung: u = 0,14
NSF H1 Reg.-Nr. 135748
silbergrau Einsatztemp.: -20°C — +1.400°C 250 g Pinseldose

+£ ;

Nickellegierungspulver
andere Festschmierstoffe
teilsynthetisches Ol
anorganischer Verdicker

Press-Fit: n.a.
VKA-Test (SchweiBkraft): n.a.
Gewindereibung: u = 0,10

1 kg Dose

5 kg Hobbock
25 kg Hobbock
400 ml Spray*

-
A
IT::_'U

hellfarben
weiBe Festschmierstoffe
Polyalphaolefin (PAO)

Einsatztemp.: -45°C — +110°C
Press-Fit: n.a.
VKA-Test (SchweiBkraft): 4.200 N

400 g Kartusche
1 kg Dose
5 kg Hobbock

WeiBol

Gewindereibung: p = 0,09

Lithiumseife Gewindereibung: p = 0,10 25 kg Hobbock
= I hellfarben Einsatztemp.: -25°C — +125°C 100 g Tube
o E ' PTFE Press-Fit: p = 0,14, kein Rattern 250 g Pinseldose
* bl weiBe Festschmierstoffe VKA-Test (SchweiBkraft): 5.000 N 1 kg Dose

5 kg Hobbock

organisches Polymer

Gewindereibung: u = 0,13

Lithiumseife 25 kg Hobbock
I a4 ] hellfarben Einsatztemp.: -40°C — +140°C 1 kg Dose
| 2 |© 2 | weiBe Festschmierstoffe Press-Fit: n.a. 5 kg Hobbock
) S| Polyalphaolefin (PAO) VKA-Test (SchweiBkraft): n.a. 25 kg Hobbock
Lithiumseife Gewindereibung: n.a.
j— : - weiB Einsatztemp.: -20°C — +150°C 1 kg Dose
E ] | PTFE Press-Fit: p = 0,11, kein Rattern 5 kg Hobbock
W e Ester VKA-Test (SchweiBkraft): 2.600 N 25 kg Hobbock

400 ml Spray*

www.oks-germany.com
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PASTEN ZUR LEICHTEN MONTAGE

UND DEMONTAGE

| Pasten

Produkt

Bezeichnung

Anwendungsgebiete

Einsatzgebiet

OKS 280

WeiBe Hochtemperatur-
paste

Trennpaste fur Warmformungsvorgange. Schmierpaste
fUr temperaturbeanspruchte Gleitflachen. Gute Trenn-
wirkung durch optimale Festschmierstoffkombination.
Verhindert Aufkohlen von Werkzeugen und Werk-
stiicken. Verléangert Werkzeugstandzeiten.

OKS 1103

Waérmeleitpaste

Schutz empfindlicher elektronischer Bauteile vor
Uberhitzung. Hohe Warmeleitfahigkeit, 20mal besser
als an Luft. Elektrisch isolierend. Kein Austrocknen,
Verharten oder Ausbluten. Kopplung elektronischer
Bauteile wie Sensoren, Sonden, Dioden, Transistoren
etc. an Kihlbleche.

OKS 1105

Silicon-Paste fiir
Hochspannungs-
Isolatoren

Schutz von Isolatoren und Schaltanlagen in feuchter
Umgebung. Sehr gute Isoliereigenschaften tber den
gesamten Temperaturbereich. Verhindert Uberschlage
und dielektrische Verluste. Absorption leitfdhiger oder
abrasiver Partikel. Neutral gegentiber Kunststoffen
und Elastomeren.




21

[137]
[ Pasten |
Eigenschaften / Freigaben Zusammensetzung Technische Daten Gebinde
i weif3 Einsatztemp.: -15°C — +1.150°C 1 kg Dose
'I' weiBe Festschmierstoffe Press-Fit: n.a. 5 kg Hobbock
Mineraldl VKA-Test (SchweiBkraft): 2.400 N 25 kg Hobbock
Lithiumseife Gewindereibung: p = 0,09
e e | o weif3 Einsatztemp.: -40°C — +180°C 100 g Tube
+ ek a./m;.‘f A Metalloxide Warmeleitfahigkeit: >0,8 W/mK 500 g Dose
WA & Siliconsl Spez. Widerstand (0°C): 108 Qcm 5 kg Hobbock
anorganischer Verdicker Durchschlagsfestigkeit (20°C): 10 kV/mm 25 kg Hobbock
. weiB Einsatztemp.: -40°C — +210°C 500 g Dose
a./c..;.‘:» — inerte Flllstoffe Spez. Widerstand (25°C): >10™ Qcm 5 kg Hobbock
= || Silicondl Dielektrizitatskonstante: 2,8 - 3,1 25 kg Hobbock

anorganischer Verdicker

Lichtbogenbestandigkeit: >60 s

www.oks-germany.com
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OLE MIT HOCHLEISTUNGSADDITIVEN FUR EINE
ZUVERLASSIGE SCHMIERUNG

Ole
Produkt Bezeichnung Anwendungsgebiete Einsatzgebiet
OKS 30 Moy-Active Additiv a5 EP-Additiv als Zusatz zu Industriedlen. Verbessert

die Einlaufschmierung von neuen und tberholten
Maschinen. Einglatten der Oberflachen fiihrt zu gerin-
gerem VerschleiB und thermischer Belastung des
Schmierstoffes. Dies ermdglicht verlédngerte
Schmierintervalle.

e
No!
[e

[
g

faioy = Subins

OKS 300 MoS,-Mineral6l-
Konzentrat

Additiv auf MoS, und Moy-Basis. Als Zusatz zu Indu-
striedlen. Senkt Reibung, Temperatur und VerschleiB.
Gléattet die Oberflachen. Erzeugt Notlaufeigenschaften.
Kein Absetzen. Passiert lbliche Filter, reagiert nicht
auf Magnetfilter. Zusatz zu Getriebe-, Motoren- und
Maschinendlen.

m ISO VG-Klasse 100

OKS 310 MoS,-Hochtemperatur- N [ - Schmierung von Maschinenelementen bis +450°C,
Schmiersl | \ o (B '* i.- I | wenn Ole und Fette nicht eingesetzt werden kénnen.
|| |~ __L || Riickstandsfreie Verdampfung des Grunddles iiber
N — +200°C. Trockenschmierung von +200°C bis +450°C.
¥ ] \5‘ |ﬂ Schmierung in Huttenbetrieben, GieBereien, Walz-
’:F . N |§@?‘ werken, Keramikindustrie.
ISO VG-Klasse 100 Cedlly | d :
OKS 335 Metall-Fluid - [ T A m Schmierung hochbelasteter Gleitflichen bei hohen
| \ I3 '* 2 | ‘ e Temperaturen. Hohe Wirksamkeit durch Ausbildung
k1L _L druckbestandiger trennender Gleitschichten. Spriih- und
pinselbar. Fur Drehofenlagerungen, an Anlaufflachen
von Axialfiihrungen sowie als Schrauben-Compound fiir
Warmverschraubungen.
OKS 350 Hochtemperatur-Kettendl i N | Synthetisches Ol fiir Maschinenelemente, bei hohen
mit MoS,, synthetisch [% I5 a* I \ , = Temperaturen und Feuchtigkeit. Notlaufschmierung
L] Ll bei Uberschreiten der Einsatztemperatur des Ols oder

bei unzureichender Schmierung. Sehr guter VerschleiB-
schutz durch MoS,, auch bei extremen Belastungen.

m ISO VG-Klasse 220

OKS 352 Hochtemperatural, (BB [ N Synthetisches Hochtemperaturél. Guter VerschleiB3-
OKS 3521+ hellfarben, synthetisch % |5 '* \ - B | | schutz durch EP-Additive. Sehr guter Oxidationsschutz,
LI | || % | | dadurch alterungsbesténdig. Geringe Abtropfneigung
| ] dadurch alt bestandig. G Abtropf

bei hohen Temperaturen. Minimale Verdampfungs-
verluste. Riickstandsfreie Verdampfung.
Gute Wasser- und Dampfbestandigkeit.

|

/4

5» aF w
=

[
#

"~ syster= DIN 51502: CLP E 320

|
1

OKS 353 Hochtemperatural,

hellfarben, synthetisch % |5 '* .

Synthetisches Hochtemperaturdl. Guter VerschleiB-
schutz durch EP-Additive. Sehr guter Oxidationsschutz,
dadurch alterungsbestandig. Geringe Abtropfneigung
bei hohen Temperaturen. Minimale Verdampfungs-

]
! !||I verluste. Riickstandsfreie Verdampfung.
L

Y

el

Gute Reinigungswirkung.

[
#

DIN 51 502: CLP E 100

OKS 354 Hochtemperatur- (BB [ N | Schmierung von Maschinenelementen bei hohen
OKS 3541* Haftschmierstoff, % I3 a* |l \ ‘l_*_ Temperaturen oder starkem Einfluss von Wasser. Sehr
synthetisch s | =L || & || & || guter Oxidationsschutz, dadurch alterungsbesténdig.
_ Sehr gute Bestandigkeit gegenliber Wasser-, Wasser-
“\\5‘ o || ﬂ | | dampf und aggressiven Medien. Extrem haftstark.
N ’ . E -.| e
LD o 51 502: OLP E 4.000 =] -2l
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®
I ore |
Eigenschaften / Freigaben Zusammensetzung Technische Daten Gebinde
— griinlich Einsatztemp.: n.a. 11Dose
E Mox-Active Dichte (20°C): 1,03 g/ml 5 | Kanister
Ester Viskositat (40°C): 70 mm?/s 25 | Kanister
VKA-Test (SchweiBkraft): n.a.
- schwarz Einsatztemp.: n.a. 200 ml Dose
E MoS; Dichte (20°C): 0,92 g/ml 11Dose
Mox-Active Viskositat (40°C): ca. 90 mm?/s 5 | Kanister
Mineraldl VKA-Test (SchweiBkraft): n.a. 25 | Kanister
200 | Fass
| [ = schwarz Einsatztemp.: — +200°C/+450°C 11Dose
+ E MoS; Dichte (20°C): 1,01 g/ml 5 | Kanister
Polyglykol Viskositat (40°C): ca. 108 mm?/s 25 | Kanister
VKA-Test (SchweiBkraft): 2.800 N 200 | Fass
i [ e grau-kupfer Einsatztemp.: -30°C — +200°C/+650°C 5 | Kanister
+ E Kupfer, Graphit, Aluminium Dichte (20°C): 0,98 g/ml 25 | Kanister
teilsynthetisches Ol Viskositat (40°C): ca. 2.100 mm?%/s 200 | Fass
VKA-Test (SchweiBkraft): 3.800 N
il == = schwarz Einsatztemp.: -30°C — +250°C 11Dose
+ E o MoS; Dichte (20°C): 0,9 g/ml 5 | Kanister
. Mox-Active Viskositat (40°C): 240 mm?/s 25 | Kanister
Ester VKA-Test (SchweiBkraft): 3.500 N 200 | Fass
il == 7= gelb-orange Einsatztemp.: -10°C — +250°C 120 cm? CL-Kartusche
+ E o Ester Dichte (20°C): 0,91 g/ml 11 Dose
. Viskositat (40°C): 260 mm?/s 5 | Kanister
VKA-Test (SchweiBkraft): 2.000 N 25 | Kanister
200 | Fass
400 ml Spray*
il == = gelb Einsatztemp.: -25°C — +250°C 11Dose
+ E o Ester Dichte (20°C): 0,96 g/ml 5 | Kanister
. Viskositat (40°C): 100 mm?/s 25 | Kanister
VKA-Test (SchweiBkraft): 2.000 N 200 | Fass
il == = grun-klar Einsatztemp.: -10°C — +250°C 11Dose
+ E o Moy-Active Dichte (20°C): 0,92 g/ml 5| Kanister
. Ester Viskositat (40°C): 3.800 mm?/s 25 | Kanister
VKA-Test (SchweiBkraft): 2.200 N 200 | Fass

400 ml Spray*

www.oks-germany.com
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OLE MIT HOCHLEISTUNGSADDITIVEN FUR EINE

ZUVERLASSIGE SCHMIERUNG

Ole
Produkt Bezeichnung Anwendungsgebiete Einsatzgebiet
OKS 360 Hochleistungs- I.zz_\l =N Lagerung und Schmierung bei korrosiven Bedingungen.
OKS 361* Korrosionsschutzél =l lY Exzellenter Korrosionsschutz durch VCI-Inhibitoren.
L) | =) | | Gute Kriecheigenschaften. Haftstark. Schutz von metal-
lischen Oberflachen bei Innen- und AuBenlagerung
bis zu 2 Jahren, bei Freibewitterung unter Dach oder
bei Seeversand.
ISO VG-Klasse 15
OKS 3640 Kompressorendl fiir die - Vollsynthetisch. Optimale Additivierung gegen Oxidation
— Lebensmitteltechnik --ﬁ- und Alterung. Gutes Luft- und Wasserabscheide-
|\|eW —1 ] vermdgen. Guter VerschleiBschutz. Besténdig gegen
_— Wasserdampf, alkalische und saure Desinfektions- und
Reinigungsmittel. Fiir Schrauben- und Vielzellen-
ISO VG-Klasse 46 verdichter.
DIN 51 502: VDL HC 46
OKS 3650 Kompressorendl fiir die - Vollsynthetisch. Optimale Additivierung gegen Oxidation
— Lebensmitteltechnik .-ﬁ- und Alterung. Gutes Luft- und Wasserabscheide-
N}W —1 ] vermdgen. Guter VerschleiBschutz. Besténdig gegen
Wasserdampf, alkalische und saure Desinfektions- und
Reinigungsmittel. Fiir Schrauben- und Vielzellen-
ISO VG-Klasse 68 verdichter.
DIN 51 502: VDL HC 68
OKS 3720 Getriebedl fiir die Lebens- 2 =] [~ ]| Vollsynthetisch. Auch fiir die Schmierung von
mitteltechnik - g; H % 5 '* Walz-, Gleitlagern, Ketten und sonstigen Schmierstellen.
! // e | [ =41} | Lange Betriebszeiten durch hohe Temperatur- und
Oxidationsstabilitdt. Guter VerschleiBschutz.
Bestandig gegen Wasserdampf, alkalische und
ChronolLuba SO VG-Klasse 220 saure Desinfektions- und Reinigungsmittel.
" syater= DIN 51 502: CLP HC 220
OKS 3730 Getriebedl fiir die Lebens- 2 =] [~ ]| Vollsynthetisch. Auch fiir die Schmierung von
mitteltechnik - g; H % 5 '* Walz-, Gleitlagern, Ketten und sonstigen Schmierstellen.
[ // e | [%% | =4L}] | Lange Betriebszeiten durch hohe Temperatur-
und Oxidationsstabilitét. Guter VerschleiBschutz.
Bestandig gegen Wasserdampf, alkalische und
ISO VG-Klasse 460 saure Desinfektions- und Reinigungsmittel.
DIN 51 502: CLP HC 460
OKS 3740 Getriebedl fiir die Lebens- 2 =] [~ ]| Vollsynthetisch. Auch fiir die Schmierung von
mitteltechnik - g; H % 5 '* Walz-, Gleitlagern, Ketten und sonstigen Schmierstellen.
[ // e | [%% | =4L]] | Lange Betriebszeiten durch hohe Temperatur-
und Oxidationsstabilitdt. Guter VerschleiBschutz.
Besténdig gegen Wasserdampf, alkalische und
ISO VG-Klasse 680 saure Desinfektions- und Reinigungsmittel.
DIN 51 502: CLP HC 680
OKS 3750 Haftschmierstoff mit PTFE W F| ) Schmierdl mit PTFE. Lange Betriebszeiten durch
OKS 3751+ Sl hohe Temperatur- und Oxidationsstabilitét. Sehr guter

ISO VG-Klasse 100
DIN 51 502: CLF HC 100

=

&

7R

IEJrh;'a

VerschleiBschutz. Hohes Druckaufnahmevermdgen.

Gut haftend. Bestandig gegen Wasserdampf, alkali-

sche und saure Desinfektions- und Reinigungsmittel.
Geschmacks- und geruchsneutral.
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Viskositat (40°C): 70 mm?/s
VKA-Test (SchweiBkraft): n.a.

®
I ore |
Eigenschaften / Freigaben Zusammensetzung Technische Daten Gebinde
= hellfarben Einsatztemp.: -40°C — +80°C 5 | Kanister
] | ¢ i r VCI-Korrosionsschutz Dichte (20°C): 0,88 g/ml 25 | Kanister
W) | Mineralol Viskositat (40°C): 15 mm?%/s 200 | Fass
VKA-Test (SchweiBkraft): n.a. 400 ml Spray*
I - farblos Einsatztemp.: -40°C — +135°C 5 | Kanister
E(] A Polyalphaolefin (PAO) Dichte (20°C): 0,84 g/ml 25 | Kanister
=l e Viskositat (40°C): 50 mm?/s
VKA-Test (SchweiBkraft): n.a.
NSF H1 Reg.-Nr. 138558
farblos Einsatztemp.: -40°C — +135°C 5 | Kanister
Polyalphaolefin (PAO) Dichte (20°C): 0,83 g/ml 25 | Kanister

farblos - gelblich

Einsatztemp.: -30°C — +120°C

120 cm? CL-Kartusche

[ E || =
k. Pl :-;l"ﬁ Synthesedlgemisch Dichte (20°C): 0,85 g/ml 5 | Kanister
N * A48 Viskositat (40°C): 220 mm?/s 25 | Kanister
FZG-Schadenstufe: Kraftstufe >12 200 | Fass
NSF H1 Reg.-Nr. 135752
I = |[ = farblos - hellgelb Einsatztemp.: -30°C — +120°C 5 | Kanister
) A :{-;ﬁ Synthesedl Dichte (20°C): 0,86 g/ml 25 | Kanister
N * A48 Viskositat (40°C): 460 mm?/s 200 | Fass
FZG-Schadenstufe: Kraftstufe >12
NSF H1 Reg.-Nr. 135753
I = | [ = farblos Einsatztemp.: -25°C — +120°C 5 | Kanister
4 A :{-;ﬁ Synthesedlgemisch Dichte (20°C): 0,86 g/ml 25 | Kanister
N * A48 Viskositat (40°C): 680 mm?/s 200 | Fass
FZG-Schadenstufe: Kraftstufe >12
NSF H1 Reg.-Nr. 135754
I = | [ = 4.4 weiBlich Einsatztemp.: -35°C — +135°C 5 | Kanister
k. A ;.;iﬁ =4 PTFE Dichte (20°C): 0,87 g/ml 25 | Kanister
N . B W2 Polyalphaolefin (PAO) Viskositat (40°C): 110 mm?/s 500 ml Spray*

OKS 3750: NSF H1 Reg.-Nr. 124383
OKS 3751: NSF H1 Reg.-Nr. 124801

VKA-Test (SchweiBkraft): 2.600 N

www.oks-germany.com
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OLE MIT HOCHLEISTUNGSADDITIVEN FUR EINE
ZUVERLASSIGE SCHMIERUNG

Ole
Produkt Bezeichnung Anwendungsgebiete Einsatzgebiet
OKS 3760 Mehrzweckal fiir die W Vollsynthetisches Mehrzweckdl. Lange Betriebszeiten

Lebensmitteltechnik durch hohe Temperatur- und Oxidationsstabilitat. Guter
VerschleiBschutz. Besténdig gegen Wasserdampf, alka-
lische und saure Desinfektions- und Reinigungsmittel.

Geschmacks- und geruchsneutral.

14
&

o
7 |4

e
ChronolLuba S0 VG-Klasse 100 "'*a.,\f\"m

"~ syster= DIN 51 502: CL HC 100

No

T, Vollsynthetisches Ol fiir Hydrauliksysteme sowie andere
/. Maschinenelemente. Lange Betriebszeiten durch hohe
Temperatur- und Oxidationsstabilitat. Guter VerschleiB3-
schutz. Bestandig gegen Wasserdampf, alkalische und
saure Desinfektions- und Reinigungsmittel.

mitteltechnik

-
—
e

OKS 3770 Hydraulikél fiir die Lebens- ‘

ISO VG-Klasse 46
DIN 51 502: HLP HC 46

OKS 3780 Hydraulikél fiir die - T, Vollsynthetisches Ol fiir Hydrauliksysteme sowie andere
Lebensmitteltechnik :*_ |5 '* e Maschinenelemente. Lange Betriebszeiten durch hohe
| L] | Temperatur- und Oxidationsstabilitat. Guter VerschleiB-

schutz. Bestandig gegen Wasserdampf, alkalische und
saure Desinfektions- und Reinigungsmittel.

ISO VG-Klasse 68

DIN 51 502: HLP HC 68

OKS 3790 Volisynthetisches ] =] N & | Loésen von Zuckerkrusten. Reinigen von Maschinen-
Zuckerlésedl % \ | R teilen. Schmierung von feinen Mechanismen. Umform-
|j 5| [ & __h schmierstoff fur Verpackungen. Gute Reinigungs- und
Schmierwirkung. Guter VerschleiB- und Korrosions-
schutz. Geruchs- und geschmacksneutrale Emulsion.
Speziell fiir die StiBwarenindustrie.
OKS 387 Hochtemperatur-Ketten- 5 Y T T Synthetischer Schmierstoff mit Graphit fir stark bean-
schmierstoff fiir die - ‘“.,_ ) B | spruchte Schmierstellen bei extremen Temperaturen.
Lebensmitteltechnik |:_%_ & || % || .. || VerschleiBmindernd, ausgezeichnete Schmier- und

Notlaufeigenschaften. Oberhalb +200°C geruchlos
und riickstandsfrei verdampfendes Grunddl, Trocken-
schmierung bis +600°C.

ISO VG-Klasse 220 |%‘

OKS 450 Ketten- und Haftschmier- Fir schnell laufende Ketten und andere Maschinen-

]
-
H

OKS 451* stoff, transparent % ‘2:_ =i \ E | elemente, die hohen Drlicken oder korrosiven Einfllis-
A || o |2~ sen ausgesetzt sind. Extrem kriechfahig. Haftstark.
Abschleuderfest. Sehr guter VerschleiBschutz.
Al 8 | Wasserbestzndig. Zur Schmierung von biegsamen
ISO VG 320 ',SEI,.I .?? Antrieben.
m DIN 51 502: CLP X 320

OKS 600 Multi-O1 - = m | Dinnflissiges Multiél. Extrem kriechfahig. Demontage
OKS 601* |5 '* % ‘“.,_ eingerosteter Teile. Gute Schmiereigenschaften.

- s || i Feuchtigkeitsverdrangend. Reinigung und Pflege von
Metalloberflachen. Schutz elektrischer Kontakte.

| ! !ll Fir Industrie, Werkstatt und Hobby.

V4

ISO VG-Klasse 7
DIN 51 502: C 7

IE-l'rh;'a
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Schichtdicke

[137]
- ] Ole |
Eigenschaften / Freigaben Zusammensetzung Technische Daten Gebinde
I g farblos Einsatztemp.: -35°C — +135°C 120 cm?® CL-Kartusche
A A Polyalphaolefin (PAO) Dichte (20°C): 0,84 g/ml 5 | Kanister
=L e Viskositat (40°C): 100 mm?/s 25 | Kanister
VKA-Test (SchweiBkraft): n.a. 200 | Fass
NSF H1 Reg.-Nr. 129964
I = | [ = farblos Einsatztemp.: -40°C — +135°C 5 | Kanister
) A 'ﬁ Polyalphaolefin (PAO) Dichte (20°C): 0,84 g/ml 25 | Kanister
b . A Viskositat (40°C): 50 mm?/s 200 | Fass
VKA-Test (SchweiBkraft): n.a.
farblos Einsatztemp.: -40°C — +135°C 5 | Kanister
Polyalphaolefin (PAO) Dichte (20°C): 0,83 g/ml 25 | Kanister
Viskositat (40°C): 66 mm?/s 200 | Fass
VKA-Test (SchweiBkraft): n.a.
NSF H1 Reg.- Nr. 136036
B farblos Einsatztemp.: -5°C — +80°C 5 | Kanister
b A T Wasser Dichte (20°C): 1,06 g/ml 25 | Kanister
ikl . e Polyglykol Viskositat (40°C): 20 - 24 mm?/s
VKA-Test (SchweiBkraft): n.a.
NSF H1 Reg.-Nr. 128470
= | [ = schwarz Einsatztemp.: max +600°C 5 | Kanister
e IJ_L‘ Graphit Dichte (20°C): 1,04 g/ml 25 | Kanister
==l — Polyglykol Viskositat (40°C): 190 mm?/s
VKA-Test (SchweiBkraft): 2.800 N
NSF H1 Reg.-Nr. 126583
i s i braun-transparent Einsatztemp.: -30°C — +200°C 500 ml Pinseldose
'I' it .--_"'_ 1 Mox-Active NLGI-Klasse: n.a. 11Dose
RAREI Haftverbesserer DN-Wert (dm x n): n.a. 5 | Kanister
Synthesedlgemisch Grundélviskositét (40°C): 300 mm?/s 25 | Kanister
VKA-Test (SchweiBkraft): 2.400 N 200 | Fass
300 ml Spray*
500 ml Spray*
— hellfarben Einsatztemp.: -30°C — +60°C 5 | Kanister
] | ¢ -_"'_ Mineraldl Grunddlviskositat (40°C): 7,3 mm?/s 25 | Kanister
W | 8 Kondenswassertest: 194 h bei 9 um 200 | Fass

400 ml Spray*

www.oks-germany.com




28

OLE MIT HOCHLEISTUNGSADDITIVEN FUR EINE
ZUVERLASSIGE SCHMIERUNG

\6te (S —

Produkt Bezeichnung Anwendungsgebiete Einsatzgebiet
OKS 670 Hochleistungsschmierdl — || & "51 [ Langzeitschmierung von Maschinenelementen, die
OKS 671+ mit weiBen Festschmier- E\‘* || | hohen Driicken, Staub oder Feuchtigkeit ausgesetzt
stoffen =1L e ] A L2 sind. Guter Korrosionsschutz. Ideal fiir Ketten in
staubiger Umgebung, z.B. bei Transportsystemen,
Verpackungsmaschinen und Abflllautomaten.
ISO VG 46 Fahrradkettendl.
m DIN 51 502: CL F 46
OKS 700 Feinpflegeél, synthetisch Zur Schmierung und Pflege von feinmechanischen
OKS 701" Maschinenelementen. Harz- und s&urefrei.
Gutes Kriechverhalten. Sehr gutes Benetzungs-
vermdgen. Kunststoffvertréglich. Zur Anwendung
bei Messinstrumenten, in der Feinwerktechnik
ISOVG 7 oder Optik.
DIN 51 502: CLX 7
OKS 1000 Siliconol Gleit- und Trennmittel fir Kunststoffe und Elastomere.
Auch als Dadmpfungsél. Neutral gegenlber Kunststoffen,
Elastomeren oder Lacken. Weiter Temperatureinsatz-

bereich. Sehr gute Oberflachenbenetzung. Harz- und
séurefrei. Lieferbar in Viskositaten von 50 bis 5000
cSt (auf Anfrage).
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-] e |

Eigenschaften / Freigaben Zusammensetzung Technische Daten Gebinde
— : hellfarben Einsatztemp.: -30°C — +80°C 5 | Kanister
IJ_L‘ o weiBe Festschmierstoffe Dichte (20°C): 0,90 g/ml 25 | Kanister
| [ Mox-Active Viskositat (40°C): 42 mm?/s 200 | Fass
Mineraldl VKA-Test (SchweiBkraft): 3.000 N 400 ml Spray*

= 4.4 hellfarben Einsatztemp.: -50°C — +100°C 11Dose
] | S =47 Polyisobutylen Dichte (20°C): 0,83 g/ml 5 | Kanister
W) | W2 Viskositat (40°C): 7 mm?/s 25 | Kanister
Kondenswassertest: >194 h bei 6 ym 200 | Fass
Schichtdicke 100 ml Spray*

400 ml Spray*

hellfarben Einsatztemp.: -55°C — +200°C 1 kg Dose

Silicondl Dichte (20°C): 0,96 - 0,97 g/ml 5 kg Kanister
Viskositat (40°C): 50 - 5.000 mm?/s 25 kg Kanister
VKA-Test (SchweiBkraft): n.a. 200 kg Fass

www.oks-germany.com
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FETTE ZUR LANGZEITSCHMIERUNG BEI

KRITISCHEN BETRIEBSBEDINGUNGEN

|Fette e
Produkt Bezeichnung Anwendungsgebiete Einsatzgebiet
OKS 403 Spezialfett bei 7 P Schmierung von Maschinenelementen bei Wasser- bzw.
Seewassereinfluss “".,_' =1 | Seewassereinfluss. Hervorragender Korrosionsschutz.
) i Vollkommen besténdig gegen Wasser - Seewasser-
einfluss. Gut haftend. Bewahrt in Nassbetrieben und
iy ‘| | im Kisten- und Meeresbereich. Wasserpumpenfett,
N :SEU'| 'Er 5 “|'| Mehrzweckfett fiir Bootsbetrieb.
DIN 51 502: KP1-2E-20 = [ |
OKS 404 Hochleistungs- und [ﬁ P . Zur Schmierung hoch druckbelasteter Wélz- und
Hochtemperaturfett | Gleitlager in einem weiten Temperaturbereich.
¢ il VerschleiBmindernd. Gute Druckbestandigkeit. Gute
Wasserbestandigkeit. Alterungs- und oxidationsstabil.
Guter Korrosionsschutz. Modernes Universalfett
ChronoLubea mit breitem Einsatzspektrum.
" mystess  DIN 51 502: KP2P-30
OKS 410 MoS,-Hochdruck- Langzeitschmierung druck- oder stoBbeanspruchter

faioy = Subins

Langzeitfett

DIN 51 502: KPF2K-20

Schmierstellen auch unter Freibewitterung. Gute Not-
laufeigenschaften. Sehr guter VerschleiBschutz. Gute
Wasserbesténdigkeit. Haftstark. Fir raue Bedingungen,
z.B. in Walzwerken, Bau- und Landmaschinen, in
Bergbau- und Hafenbetrieben.

OKS 4100

faioy = Subins

MoS,-Hochstdruckfett

DIN 51 502: KPF2K-20

Fir langsam laufende Walz- und Gleitlager bei sehr
hoher, auch schockartiger Belastung. Gute Notlauf-
eigenschaften durch MoSy-Gleitfilm. Sehr guter
VerschleiBschutz. Gute Wasserbestandigkeit, auch

bei groBem Wasseranfall. Haftstark. Fir raue Betriebs-
bedingungen, z.B. in Steinbrechern.

OKS 416 Tieftemperatur- und Geschmeidige Konsistenz auch bei tiefen Temperaturen.
Hochgeschwindigkeitsfett Guter VerschleiBschutz. Hohe dynamische Belastbar-
keit. Guter Korrosionsschutz. Zuverlassige Schmierung
von Foérdereinrichtungen, Kiihlhduser, Spindellager,
.f'“ — %‘ Werkzeugmaschinen. Instrumentenfett.
DIN 51 502: KPE2K-50 o
OKS 418 Hochtemperaturfett Schmierung von Gleit- und Walzlagern unter hohen
Temperaturen. Langzeitschmierung hoch temperatur-
beanspruchter Fettschmierstellen. Guter Verschlei-
schutz. Gute Oxidations- und Alterungsbesténdigkeit.
Wirtschaftliches HeiBlagerfett ohne Tropfpunkt.
DIN 51 502: KPF2N-20
OKS 420 Hochtemperatur- Walz- und Gleitlager, langsam laufende Getriebe und
Mehrzweckfett Ketten bei hohen Temperaturen, StoB- und Druck-
belastungen oder Wassereinfluss. Extrem stoB- und
ChronoLuba druckbelastbar. Guter VerschleiBschutz. Haftstark.
W . N . .
L fr—— Universell einsetzbar bei erhdhten Anforderungen.
LT DN 51502 KP1-2P-10
OKS 4200 Synthetisches Hochtem- Langzeitschmierung von Walz- und Gleitlagern bei

peratur-Lagerfett mit MoS,

DIN 51 502: KHCF2R-10

hohen Temperaturen. Extrem stoB3- und druckbelastbar.
Sehr guter VerschleiBschutz. Funktionssicher tiber
breiten Temperaturbereich. Bei Ventilatoren, Geblasen,
Autoklaven, Trockenéfen, Anlagen in Hittenbetrieben
und Stahlwerken.
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[137]
1 Fette|

Eigenschaften / Freigaben Zusammensetzung Technische Daten Gebinde

hellfarben Einsatztemp.: -25°C — +80°C 400 g Kartusche

‘ ’ EP Additive NLGI-Klasse: 1-2 1 kg Dose

W e Mineraldl DN-Wert (dm x n): 350.000 mm/min 5 kg Hobbock

Calciumseife Grundolviskositét (40°C): 100 mm?/s 25 kg Hobbock

VKA-Test (SchweiBkraft): 3.000 N 180 kg Fass
hellfarben Einsatztemp.: -30°C — +150°C 120 cm?® CL-Kartusche
EP Additive NLGI-Klasse: 2 400 g Kartusche

teilsynthetisches Ol
Lithiumkomplexseife

DN-Wert (dm x n): 350.000 mm/min
Grundolviskositét (40°C): 100 mm?/s
VKA-Test (SchweiBkraft): 2.800 N

1 kg Dose
5 kg Hobbock
25 kg Hobbock

teilsynthetisches Ol
Bentonit

Grundolviskositét (40°C): 220 mm?/s
VKA-Test (SchweiBkraft): 2.600 N

180 kg Fass
— grau Einsatztemp.: -20°C — +130°C 400 g Kartusche
E MoS;, NLGI-Klasse: 2 1 kg Dose
Mox-Active DN-Wert (dm x n): 500.000 mm/min 5 kg Hobbock
Mineraldl Grundolviskositét (40°C): 185 mm?/s 25 kg Hobbock
Lithiumseife VKA-Test (SchweiBkraft): 3.600 N 180 kg Fass
— schwarz Einsatztemp.: -20°C — +120°C 400 g Kartusche
E MoSy, Graphit NLGI-Klasse: 2 1 kg Dose
Mox-Active DN-Wert (dm x n): 50.000 mm/min 5 kg Hobbock
Mineralél Grundolviskositét (40°C): 1.020 mm?%/s 25 kg Hobbock
Lithium-Calcium-Seife VKA-Test (SchweiBkraft): 4.800 N 180 kg Fass
] gelb Einsatztemp.: -50°C — +120°C 1 kg Dose
E g EP Additive NLGI-Klasse: 2 5 kg Hobbock
— teilsynthetisches Ol DN-Wert (dm x n): 1.000.000 mm/min 25 kg Hobbock
Lithiumseife Grundolviskositét (40°C): 15 mm?%/s 180 kg Fass
VKA-Test (SchweiBkraft): 2.400 N
Biologische Abbaubarkeit:
CEC-L-33-A93 21 Tage >70%
[y grau-schwarz Einsatztemp.: -20°C — +160°C 1 kg Dose
-I-}{ MoS; NLGI-Klasse: 2 5 kg Hobbock
] Graphit DN-Wert (dm x n): 400.000 mm/min 25 kg Hobbock
EP Additive Grunddlviskositét (40°C): 220 mm?/s 180 kg Fass
Mineraldl VKA-Test (SchweiBkraft): 1.700 N
Bentonit
Tl = = dunkelgriin Einsatztemp.: -10°C — +160°C 120 cm? CL-Kartusche
+}{ E A Moy-Active NLGI-Klasse: 1-2 400 g Kartusche
] . Mineraldl auch als FlieBfett (NLGI 00) lieferbar 1 kg Dose
Polyharnstoff DN-Wert (dm x n): 300.000 mm/min 5 kg Hobbock
Grunddlviskositét (40°C): 460 mm?/s 25 kg Hobbock
VKA-Test (SchweiBkraft): 2.600 N 180 kg Fass
[y schwarz Einsatztemp.: -10°C — +180°C 400 g Kartusche
+}{ ] MoS; NLGI-Klasse: 2 1 kg Dose
o ||e Mox-Active DN-Wert (dm x n): 400.000 mm/min 5 kg Hobbock

25 kg Hobbock
180 kg Fass

www.oks-germany.com
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FETTE ZUR LANGZEITSCHMIERUNG BEI

KRITISCHEN BETRIEBSBEDINGUNGEN

|Fette [
Produkt Bezeichnung Anwendungsgebiete Einsatzgebiet
OKS 422 Universalfett fiir Langzeit- [ﬁ = .| | Fur Wélz- und Gleitlager und Spindeln bei extremen
schmierung % g Temperaturen oder hohen Geschwindigkeiten. Extrem
bt & || stoB-und druckbelastbar. Sehr guter VerschleiBschutz.
Lange Nachschmierintervalle. Einsatz auBerhalb der
.f'“ ! | (e normalen Leistungsbereiche. Spindellagerschmierung
ChronoLubea ¥ .@ £ | an Werkzeugmaschinen.
"’ mystes=  DIN 51 502: KPHC2R-40 - -l
OKS 4220 Héchsttemperatur- [ﬁ | [me. Langzeitschmierung von Walz- und Gleitlagern.
Lagerfett || % Exzellente Temperaturbestéandigkeit. Sehr gute
¢ il Medienbesténdigkeit. Exzellente Kunststoff- und
Elastomervertréglichkeit. Sehr gute Wasser-, Wasser-
dampfbestandigkeit. Sehr guter VerschleiBschutz.
DIN 51 502: KFFK2U-20
OKS 4230 Hoéchstdruck- [ﬁ # = Gleitmittel fir Armaturen mit Sauerstoffkontakt, bei
/\N Sauerstoffarmaturenfett “".,_' % hohen Driicken und Temperaturen. Schmierstoff
N} [ il fur chemische Anlagen und Apparaturen. Sehr gute
Medienbestandigkeit. Exzellente Kunststoff- und
Elastomervertraglichkeit. Sehr guter VerschleiBschutz.
Sauerstoffarmaturenfett.
DIN 51 502: MFFK2U-60
OKS 424 Synthetisches [ﬁ e | [ Fur Wélz- und Gleitlager bei hohen Temperaturen
Hochtemperaturfett R ™ % und hohen Lasten. Gute Temperaturbestandigkeit.
[ Gute Kunststoff- und Elastomervertréaglichkeit.
_ i Gute Bestandigkeit gegenlber aggressiven Umwelt-
' ﬁ i einfliissen. Schmierung von Abgasventilatoren.
- J 1 "i
DIN 51 502: KHC1-2S-30 k ; |
OKS 4240 Spezialfett fiir [ﬁ | [me. Schmierung von Auswerferstiften in der Kunststoff-
— Auswerferstifte "-.,_' % industrie. Langzeitschmierung von Walz- und
w [ il Gleitlagern bei extrem hohen Temperaturen und
langsamen Bewegungen, aggressiven Medien
und kritischen Kunststoffen oder Elastomeren.
Exzellente Temperaturbesténdigkeit.
DIN 51 502: MFFK2U-20
OKS 425 Synthetisches - [ﬁ P . Langzeit- oder For-Life-Schmierung von Maschinen-
— Langzeitfett ,;'\_'*. | elementen, die hohen Driicken und héheren
w ! | £ il Temperaturen ausgesetzt sind. Sehr guter VerschleiB-
schutz. Fir hohe Geschwindigkeiten. Gute
% 3 @J Temperaturbesténdigkeit. Spindellagerschmierung.
DIN 51 502: KPHC2K-50L 1 k L Gl -l
OKS 427 Getriebe- und Lagerfett e e | [ ; Fir relativ langsam laufende Getriebe, alternativ
,;'\_a*. Ling % ¢ ﬁ zur Olschmierung. Schmierung von Antriebs- und
k] | ! Forderketten, Walz- und Gleitlagern. Fir hohe Driicke,
i auch bei stoBartigen Belastungen. Minimierung der
! i Leckageverluste im Vergleich zur Olschmierung.
/ ", Sehr guter VerschleiBschutz.
DIN 51 502: GP0/00P-10 o ) i
OKS 428 GetriebeflieBfett, Fir hoch belastete Getriebe bei Freibewitterung

synthetisch

DIN 51 502: GPPGOOK-40

und/oder tiefen Temperaturen, sowie schrag oder
senkrecht stehenden Wellen, auch bei nicht dldichten
Getriebeausfiihrungen. Fir Gleitlager mit geringem
Spiel oder hohen Geschwindigkeiten. Fir hohe
Driicke und stoBartige Belastungen.




33

®
— Fette|
Eigenschaften / Freigaben Zusammensetzung Technische Daten Gebinde
[y — ] hellfarben Einsatztemp.: -40°C — +180°C 120 cm?® CL-Kartusche
-I-} S EP Additive NLGI-Klasse: 2 400 g Kartusche
Qe . Polyalphaolefin (PAO) DN-Wert (dm x n): 800.000 mm/min 1 kg Dose
Bariumkomplexseife Grundolviskositét (40°C): 50 mm?/s 5 kg Hobbock
VKA-Test (SchweiBkraft): 4.000 N 25 kg Hobbock
180 kg Fass
i = — weil Einsatztemp.: -20°C — +280°C 100 g Tube
-I-} -} E PTFE NLGI-Klasse: 2 800 g Kartusche
] = Perfluorpolyether (PFPE) DN-Wert (dm x n): 300.000 mm/min 500 g Dose
Grundolviskositét (40°C): 510 mm?/s 1 kg Dose
VKA-Test (SchweiBkraft): >10.000 N 5 kg Hobbock
25 kg Hobbock
NSF H1 Reg.-Nr. 124380 180 kg Fass
il oy - L weiB Einsatztemp.: -60°C — +260°C 1 kg Dose
+} A |: 5 fﬂ PTFE NLGI-Klasse: 2
@& EL Perfluorpolyether (PFPE) DN-Wert (dm x n): n.a.
NSF H1 Reg.-Nr. 135755 Grundolviskositét (40°C): 300 mm?/s
Sauerstofftechnik VKA-Test (SchweiBkraft): 4.000 N
DIN EN 1797:2002-02; Prifbericht
BAM, Tgb.-Nr. 6123/97 11-5259 |
- 4] [ o cremefarben Einsatztemp.: -30°C — +200°C 400 g Kartusche
+jr =" E Polyalphaolefin (PAO) NLGI-Klasse: 1-2 1 kg Dose
9 |2 Polyharnstoff DN-Wert (dm x n): 200.000 mm/min 5 kg Hobbock
Grundolviskositét (40°C): 410 mm?/s 25 kg Hobbock
VKA-Test (SchweiBkraft): 1.300 N 180 kg Fass
i = wei3 Einsatztemp.: -20°C — +300°C 1 kg Dose
-I-} A PTFE NLGI-Klasse: 2
L ) [ Perfluorpolyether (PFPE) DN-Wert (dm x n): 350.000 mm/min

anorganischer Verdicker

Grundolviskositét (40°C): 440 mm?/s
VKA-Test (SchweiBkraft): 4.800 N

I.‘\.

beige

EP Additive
Polyalphaolefin (PAO)
Spez. Calciumseife

Einsatztemp.: -50°C — +130°C
NLGI-Klasse: 2

DN-Wert (dm x n): 1.000.000 mm/min
Grundolviskositét (40°C): 30 mm?%/s
VKA-Test (SchweiBkraft): 3.400 N

400 g Kartusche
1 kg Dose

5 kg Hobbock
25 kg Hobbock

VKA-Test (SchweiBkraft): 3.000 N

i [ e ] griin Einsatztemp.: -15°C — +160°C 1 kg Dose
+} E 4" ] teilsynthetisches Ol NLGI-Klasse: 0-00 5 kg Hobbock
] i Polyharnstoff DN-Wert (dm x n): n.a. 25 kg Hobbock
Grundolviskositét (40°C): 460 mm?/s
VKA-Test (SchweiBkraft): n.a.
braun Einsatztemp.: -30°C — +120°C 1 kg Dose
EP Additive NLGI-Klasse: 00 5 kg Hobbock
Polyglykol DN-Wert (dm x n): 600.000 mm/min 25 kg Hobbock
Lithiumseife Grundolviskositét (40°C): 120 mm?/s 180 kg Fass

www.oks-germany.com
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FETTE ZUR LANGZEITSCHMIERUNG BEI

KRITISCHEN BETRIEBSBEDINGUNGEN

|Fette e

Produkt Bezeichnung Anwendungsgebiete Einsatzgebiet

OKS 432 HeiBlagerfett ) Fur Wélz- und Gleitlager, Gewindespindeln und ahnliche

Bauteile, bei hohen Lasten und Temperaturen. Sehr guter
[ VerschleiBschutz. Gute Oxidations- und Alterungsbe-
standigkeit. Gute Druckbesténdigkeit. Aufrechterhaltung
der Schmierwirkung auch bei hohen Temperaturen.
DIN 51 502: KP2R-20
OKS 433 Langzeit-Hochdruckfett [ﬁ Fir Gleit- und Walzlager bei hohen Driicken. EP-Additi-
| Bk | | vierung. Guter VerschleiBschutz. Gute Oxidations- und
[ E | Alterungsbesténdigkeit. Flr hoch belastete Rollen- und
Kegelrollenlager, z.B. bei Walzgeristen, Warm- und
Kaltscheranlagen, Kulissensteinen und Spindeln.
ChronoLuba
e gymtees  DIN 51502: KP2K-20 L
OKS 464 Elektrisch leitfahiges - : Spezialfett fiir die Langzeitschmierung von Wélz- und
Walzlagerfett ,"\_'*. oo @*& Gleitlagern zur Vermeidung von elektrostatischer Auf-
k] | - ladung. Gute Oxidations- und Alterungsbestandigkeit
in Walzlagern. Fur Lager in Elektromotoren, Folien-
streckanlagen, Foliendruckmaschinen, etc.
DIN 51 502: MEHC2N-40
OKS 468 Kunststoff- und e = Schmier- und Dichtfett fiir Kunststoff/Kunststoff- und
Elastomerschmierstoff ,"\_'*_ Ly 8 Kunststoff/Metall-Paarungen. Gute Elastomer- und
! | Kunststoffvertraglichkeit, EPDM-vertraglich. Siliconfrei.
Haftstark. Keine Beeinflussung der Qualitdtseigen-
schaften von Bierschaum. Geschmacks- und
geruchsneutral.

OKS 469 Kunststoff- und @ [ Schmier- und Dichtfett fiir Kunststoff/Kunststoff- und

Elastomerschmierstoff ,g* 8 55" Kunststoff/Metall-Paarungen. Gute Elastomer- und
| £ - Kunststoffvertraglichkeit. Siliconfrei. Haftstark. Keine
Beeinflussung der Qualitatseigenschaften von Bier-
schaum. Geschmacks- und geruchsneutral.

OKS 470 WeiBes Allround Hoch- Fir hoch belastete Walz- und Gleitlager, Spindeln und
leistungsfett (auch fiir die Gleitflihrungen, wenn dunkle Schmierstoffe nicht
Lebensmitteltechnik) einsetzbar sind. Gute Druckeigenschaften. Verschleil

mindernd. Alterungs- und oxidationsstabil. Wasser-
bestéandig. Hygienisch unbedenklich.
DIN 51 502: KF2K-30
OKS 472 Tieftemperaturfett fiir die Fur Wélz- und Gleitlager bei geringem Lagerspiel und
Lebensmitteltechnik hohen Drehzahlen, bei tiefen Temperaturen sowie
geringen Nachlaufmomenten. Funktionsféhigkeit des
Schmierfilms bis -70°C. Verschlei mindernd. Gute
Alterungs- und Oxidationsbesténdigkeit. Fur Lager
in Kiihlhausern, Eisfabriken, etc.
DIN 51 502: KHC1K-40
OKS 474 FlieBfett (auch fiir die Fir hoch beanspruchte Maschinenelemente. Verschleil3

Lebensmitteltechnik)

DIN 51 502: KEOP-20

mindernd. Guter Korrosionsschutz. Gut haftend. Gute
Alterungs- und Oxidationsbesténdigkeit. Biologisch
abbaubar. Gut férderbares FlieBfett. Fir Lager in Abfll-
und Verpackungsmaschinen.
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Spez. Lithiumseife

Grundolviskositét (40°C): 65 mm?%/s
VKA-Test (SchweiBkraft): n.a.
Spez. Widerstand: max. 20.000 Q*cm

®
1 Fette|
Eigenschaften / Freigaben Zusammensetzung Technische Daten Gebinde
[y = braun Einsatztemp.: -25°C — +190°C 400 g Kartusche
+}{ i EP Additive NLGI-Klasse: 2 1 kg Dose
0 ||+ Mineraldl DN-Wert (dm x n): 200.000 mm/min 5 kg Hobbock
Aluminiumkomplexseife Grundolviskositét (40°C): 230 mm?/s 25 kg Hobbock
VKA-Test (SchweiBkraft): 2.800 N 180 kg Fass
- :ﬁ| beige Einsatztemp.: -20°C — +120°C 120 cm?® CL-Kartusche
P = EP-Additive NLGI-Klasse: 2 400 g Kartusche
|— _-,-"f | Mineraldl DN-Wert (dm x n): 500.000 mm/min 1 kg Dose
Lithiumseife Grundolviskositét (40°C): 185 mm?/s 5 kg Hobbock
VKA-Test (SchweiBkraft): 2.400 N 25 kg Hobbock
180 kg Fass
[T schwarz Einsatztemp.: -40°C — +140°C 400 g Kartusche
+}{ Kohlenstoff NLGI-Klasse: 2 1 kg Dose
] Synthesedlgemisch DN-Wert (dm x n): 350.000 mm/min 5 kg Hobbock

hellfarben
Polyalphaolefin (PAO)
anorganischer Verdicker

Einsatztemp.: -25°C — +150°C
NLGI-Klasse: n.a.
DN-Wert (dm x n): n.a.

1 kg Dose
5 kg Hobbock
25 kg Hobbock

Grundolviskositét (40°C): 1.500 mm?%/s 180 kg Fass
VKA-Test (SchweiBkraft): n.a.
NSF H1 Reg.-Nr. 135591
Freigabe der BPV Weihenstephan
farblos-transparent Einsatztemp.: -40°C — +150°C 1 kg Dose

NSF H1 Reg.-Nr. 131380
Freigabe der BPV Weihenstephan

Polyalphaolefin (PAO)
anorganischer Verdicker

NLGI-Klasse: 2

DN-Wert (dm x n): n.a.
Grundolviskositét (40°C): 400 mm?/s
VKA-Test (SchweiBkraft): n.a.

5 kg Hobbock
25 kg Hobbock

I hellbeige Einsatztemp.: -30°C — +120°C 100 g Tube
: T weiBe Festschmierstoffe NLGI-Klasse: 2 400 g Kartusche
’ m el Mineraldl DN-Wert (dm x n): 300.000 mm/min 1 kg Dose
Lithiumseife Grundolviskositét (40°C): ca. 110 mm%/s 5 kg Hobbock
VKA-Test (SchweiBkraft): 3.600 N 25 kg Hobbock
180 kg Fass
NSF H2 Reg.-Nr. 137707
I ] weiB Einsatztemp.: -45°C — +120°C 400 g Kartusche
17| Synthesedlgemisch NLGI-Klasse: 1 1 kg Dose
B = J'| Aluminiumkomplexseife DN-Wert (dm x n): 800.000 mm/min 5 kg Hobbock

Grunddlviskositét (40°C): 30 mm?/s

25 kg Hobbock

VKA-Test (SchweiBkraft): n.a. 180 kg Fass
NSF H1 Reg.-Nr. 135749
i 4 7 hellfarben Einsatztemp.: -20°C — +160°C 1 kg Dose
I A% Ester NLGI-Klasse: 0 5 kg Hobbock
. o) Polyharnstoff DN-Wert (dm x n): 500.000 mm/min 25 kg Hobbock

Grundolviskositét (40°C): 130 mm?/s
VKA-Test (SchweiBkraft): 1.400 N

180 kg Fass

www.oks-germany.com
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FETTE ZUR LANGZEITSCHMIERUNG BEI
KRITISCHEN BETRIEBSBEDINGUNGEN

|Fetre e

Produkt Bezeichnung Anwendungsgebiete Einsatzgebiet

; ? Fir Lager mit geringem Spiel und hohen Drehzahlen,

:”:J‘ e bei tiefen und hohen Temperaturen sowie Lager mit
E geringen Nachlaufmomenten. Guter VerschleiBschutz

durch PTFE. Fir schnell laufende Lager in der Textil-

industrie, in Abfill- und Verpackungsmaschinen.
Schmierung von Bauteilen aus GFK.

OKS 475 Hochleistungsfett (auch fiir
die Lebensmitteltechnik)

DIN 51 502: KFHC2K-60

OKS 477 Hahnfett fiir die Lebens-
mitteltechnik von Kunststoffen und Elastomeren. Schmierung

von langsam laufenden Lagern. Haftstark, gut dichtend.

Bestandig gegen Wasser und Wasserdampf. Keine

Beeinflussung der Qualititseigenschaften von Bier-

schaum. Hahn- und Dichtfett.

(9 [ Dichtschmierung angepasster Gleitflichen. Schmierung

DIN 51 502: MHC3N-10 i

OKS 478 Haftfett fiir die Lebens-
mitteltechnik

VerschleiB mindernd. Haftstark. Bestandig gegen
Wasser und Wasserdampf. Transparent. Physiologisch
unbedenklich. Wenn normale Mehrzweckfette abge-
waschen oder weggeschoben werden. Schmierung von

— Armaturen oder Maschinen in Molkereien, Brauereien,
N Schlachtereien, Backereien, usw.
Er

=

DIN 51 502: K2N-20

OKS 479 Hochtemperaturfett fiir die
Lebensmitteltechnik

VerschleiB mindernd. Sehr gute Druckbestandigkeit.
Gute Oxidations- und Alterungsbesténdigkeit. Gut
haftend. Gute Kunststoff- und Elastomervertréglichkeit.
Besténdig gegen Wasser und Wasserdampf. Fir alle
Bereiche der Lebensmittel-, Getranke- und Pharma-
ChronoLubea industrie.

syster:  DIN 51 502: KPFHC1P-20

Vil e

OKS 490 Zahnradfett, spriihbar Fiir Getriebe mit héchsten Driicken und hohen Um-
fangsgeschwindigkeiten. Schmierung von Fihrungen,
Gleitschienen, Transportketten und Drahtseilen.

Sehr gute Druckbesténdigkeit durch EP-Additive und
Festschmierstoffe. Schutz der Zahnflanken auch

bei langen Nachschmierintervallen.

-

DIN 51 502: OGPF0S-30

Grundierung hoch belasteter Zahnflanken und Gleit-
flachen. Einlaufschmierung zur Vermeidung von
Schéden bei neu montierten Zahnrédern und Gleitteilen.
_ Sehr gute Druckbesténdigkeit. Schmierung von Hub-
&__;| spindeln in der Kfz- und Bahntechnik.

: | Zahnstangenschmierung in Férdereinrichtungen.

OKS 495 Haftschmierstoff . |F

-
| 4=
=
K

DIN 51 502: OGPF1S-30 Cedlly 1] >~ |

OKS 1110 Multi-Siliconfett Flr Armaturen, Dichtungen und Kunststoffteile.

OKS 1111* Medienbesténdig. Sehr gute Kunststoffvertraglichkeit.
Kein Austrocknen oder Ausbluten. Geruchs- und
geschmacksneutral. Haftstark. Vielseitig einsetzbares
Siliconfett, auch fiir die Lebensmitteltechnik.

DIN 51 502: MSI3S-40

OKS 1112 Siliconfett fiir Vakuum- Fiur Schieber und Hahne. Sehr gute Medienbestandig-

/\N Hahne keit, z.B. gegen Kalt- und HeiBwasser, Aceton, Ethanol,

N} Ethylenglykol, Glycerin und Methanol. Stark haftend

und dichtend. Einsatz in Vakuumanlagen und Laborge-
raten, wenn die Konsistenz anderer Siliconfette nicht
ausreicht.

DIN 51 502: MSI4S-40
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®
1 Fette|
Eigenschaften / Freigaben Zusammensetzung Technische Daten Gebinde
- I beige Einsatztemp.: -60°C — +120°C 400 g Kartusche
C T PTFE NLGI-Klasse: 2 1 kg Dose
— Polyalphaolefin (PAO) DN-Wert (dm x n): 1.000.000 mm/min 5 kg Hobbock
Lithiumseife Grunddlviskositét (40°C): ca. 30 mm#/s 25 kg Hobbock
VKA-Test (SchweiBkraft): 2.000 N 170 kg Fass
NSF H2 Reg.-Nr. 137708
== I hellbraun Einsatztemp.: -10°C — +140°C 100 g Tube
= Lr Polyalphaolefin (PAO) NLGI-Klasse: 3 1 kg Dose
= Silikat DN-Wert (dm x n): n.a. 5 kg Hobbock

NSF H1 Reg.-Nr. 135750
Freigabe der BPV Weihenstephan

Grundolviskositét (40°C): 1.600 mm%/s
VKA-Test (SchweiBkraft): n.a.

25 kg Hobbock

= I

NSF H1 Reg.-Nr. 129960

hellfarben
WeiBol
Aluminiumkomplexseife

Einsatztemp.: -20°C — +150°C
NLGI-Klasse: 2

DN-Wert (dm x n): 500.000 mm/min
Grundolviskositét (40°C): 67 mm?%/s
VKA-Test (SchweiBkraft): n.a.

1 kg Dose

5 kg Hobbock
25 kg Hobbock
180 kg Fass

hellfarben

EP Additive
Polyalphaolefin (PAO)
Aluminiumkomplexseife

Einsatztemp.: -25°C — +160°C
NLGI-Klasse: 1

DN-Wert (dm x n): 350.000 mm/min
Grundolviskositét (40°C): 400 mm?/s
VKA-Test (SchweiBkraft): 2.200 N

120 cm?® CL-Kartusche
400 g Kartusche

1 kg Dose

5 kg Hobbock

25 kg Hobbock

Reg.-Nr. NG-5162BL0482

180 kg Fass
NSF H1 Reg.-Nr. 135675
— ] [y 4] | schwarz Einsatztemp.: -30°C — +220°C 1 kg Dose
E g ) 'l'}{ ‘ 1" Graphit (ultrafein) NLGI-Klasse: 0 5 kg Hobbock
S | )] | EP Additive DN-Wert (dm x n): n.a. 25 kg Hobbock
Mineraldl Grundolviskositét (40°C): 1.000 mm%/s 180 kg Fass
Aluminiumkomplexseife VKA-Test (SchweiBkraft): ca. 6.500 N
— schwarz Einsatztemp.: -30°C — +200°C 1 kg Dose
E Graphit NLGI-Klasse: 1 5 kg Hobbock
EP Additive DN-Wert (dm x n): n.a. 25 kg Hobbock
Mineraldl Grundolviskositét (40°C): 500 mm?/s 180 kg Fass
Aluminiumkomplexseife VKA-Test (SchweiBkraft): 4.200 N
& el & I transparent Einsatztemp.: -40°C — +200°C 10 g Tube
- +}{ ! o Silicondl NLGI-Klasse: 3 100 g Tube
* L - anorganischer Verdicker (andere Konsistenzklassen auf Anfrage) 400 g Kartusche
OKS 1110: NSF H1 Reg.-Nr. 124381 DN-Wert (dm x n): n.a. 200 g Dose
Bierschaum; KTW Dichtungen D2 Grundolviskositét (40°C): 9.500 mm%/s 5 kg, 25 kg Hobbock
DVGW DIN EN 337 VKA-Test (SchweiBkraft): n.a. 180 kg Fass

500 ml Spray*

transparent
Silicondl
anorganischer Verdicker

Einsatztemp.: -40°C — +200°C
NLGI-Klasse: 4

DN-Wert (dm x n): n.a.
Grundolviskositét (40°C): n.a.

Verdampfungsverlust (24h/200°C): <2,0 Gew.-%

500 g Dose
5 kg Hobbock
25 kg Hobbock

www.oks-germany.com
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FETTE ZUR LANGZEITSCHMIERUNG BEI

KRITISCHEN BETRIEBSBEDINGUNGEN

| Fette

Produkt

Bezeichnung

Anwendungsgebiete

Einsatzgebiet

OKS 1120

HeiB- und Kaltwasser-
armaturenfett

DIN 51 502: MFSI3P-50

Dicht- und Gleitmittel fiir Ventile, Dichtungen, O-Ringe
und Gummidichtungen bei Montage und Betrieb.
Sehr gute Medienbestandigkeit, z.B. gegen Kalt- und
HeiBwasser, Aceton, Ethanol, Ethylenglykol, Glycerin
und Methanol. Neutral gegeniiber Kunststoffen und
Elastomeren.

OKS 1133

Tieftemperatur-Siliconfett

DIN 51 502: KSI2S-70

&

Schmierung von Walz- und Gleitlagern, Bowdenziigen,
Armaturen, Kunststoffen und Elastomeren. Sehr gutes
Tieftemperaturverhalten. Neutral gegentiber Kunststof-
fen und Elastomeren. Schmierung von Elektromotoren,
Antrieben, Regelanlagen unter arktischen Bedingungen.

OKS 1140

Héchsttemperatur-
Siliconfett

DIN 51 502: KFSI2U-20

Fir langsam laufende Maschinenelemente bei extrem
hohen Temperaturen. Minimale Verdampfungsverluste.
Fir Lager an Brennofen, Hartedfen, Backereimaschinen,
Trockentunneln, GieBereimaschinen, Kesselfeuerungen,
Kunststoffverarbeitungsmaschinen oder SchweiB- und
Loétmaschinen, usw.

OKS 1144

Universal-Siliconfett

DIN 51 502: KSI2S-40

Flr Lager bei wechselnder Temperaturbeanspruchung
und mittleren Geschwindigkeiten. Gute Oxidations-
und Alterungsbestandigkeit. Neutral gegentiber
Kunststoffen und Elastomeren. Schmierung von
kleineren Lagern z.B. von Turboladern, Geblasen,
Wasserpumpen, Waschmaschinen und Trocknern.

OKS 1148

Langzeit-Siliconfett mit
PTFE

DIN 51 502: KFSI2S-40

Sl

Langzeit-Schmierung vom Walz- und Gleitlagern

bei wechselnden Temperaturbelastungen. Sehr gute
Oxidations- und Alterungsbesténdigkeit. Gute Medien-
bestandigkeit. Neutral gegeniiber Kunststoffen und
Elastomeren. Schmierung von Lagern in Elektro-
motoren, z.B. im Haushalt.

OKS 1155

Haft-Siliconfett

DIN 51 502: MSI2R-60

=7
&

e

Fur Gleitstellen zwischen Gummi und Metallen oder
Kunststoffen bei geringen Geschwindigkeiten. Sehr
gute Oxidations- und Alterungsbestandigkeit. Neutral
gegenlber Kunststoffen und Elastomeren. Haftstark.
Gut dichtend. Fir O-Ringe in Pneumatikanlagen

von Bremssystemen.
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®
— Fette|
Eigenschaften / Freigaben Zusammensetzung Technische Daten Gebinde
= & - weiB Einsatztemp.: -50°C — +150°C 1 kg Dose
o +,;1 ' PTFE NLGI-Klasse: 3 5 kg Hobbock
* ] bl Silicondl DN-Wert (dm x n): n.a. 25 kg Hobbock
anorganischer Verdicker Grundolviskositat (40°C): 1.000 mm?/s
VKA-Test (SchweiBkraft): n.a.
NSF H1 Reg.-Nr. 135751
~ o — beige Einsatztemp.: -73°C — +200°C 100 g Tube
a 3 r’ Silicondl NLGI-Klasse: 2 500 g Dose
* v ¥ Lithiumseife DN-Wert (dm x n): 200.000 mm/min 5 kg Hobbock
Grundolviskositat (40°C): 100 mm?/s 25 kg Hobbock
VKA-Test (SchweiBkraft): 1.200 N
[T schwarz Einsatztemp.: -20°C — +290°C 500 g Dose
3 +,1 SpezialruB NLGI-Klasse: 2 5 kg Hobbock
. L Silicondl DN-Wert (dm x n): 75.000 mm/min 25 kg Hobbock
Grundolviskositét (40°C): 100 mm?/s
VKA-Test (SchweiBkraft): 2.100 N
I beige Einsatztemp.: -40°C — +200°C 120 cm? CL-Kartusche
a Silicondl NLGI-Klasse: 2 500 g Dose
* Lithiumseife DN-Wert (dm x n): 300.000 mm/min 5 kg Hobbock
Grundolviskositét (40°C): 125 mm?/s 25 kg Hobbock
VKA-Test (SchweiBkraft): 1.100 N
hellfarben Einsatztemp.: -40°C — +200°C 400 g Kartusche
PTFE NLGI-Klasse: 2-3 500 g Dose
Silicondl DN-Wert (dm x n): 350.000 mm/min 5 kg Hobbock

Lithiumkomplexseife

Grundolviskositét (40°C): 170 mm?/s
VKA-Test (SchweiBkraft): 2.400 N

25 kg Hobbock

beige
Siliconal
Ester
Lithiumseife

Einsatztemp.: -65°C — +175°C
NLGI-Klasse: 2

DN-Wert (dm x n): n.a.
Grunddlviskositét (40°C): 100 mm?/s
VKA-Test (SchweiBkraft): n.a.

500 g Dose
5 kg Hobbock
25 kg Hobbock
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TROCKENSCHMIERSTOFFE - DIE ALTERNATIVE

FUR BESONDERE EINSATZFALLE

| Trockenschmierstoffe

Produkt

Bezeichnung

Anwendungsgebiete

Einsatzgebiet

OKS 100

MoS,-Pulver,
hochgradig rein

S

Zur Verbesserung der Gleiteigenschaften von Maschi-
nenelementen. Einlaufschmierstoff in Kombination mit
OlI- oder Fettschmierung. Verhindert Reibung und
VerschleiB. Schwierige Umformvorgénge in der Metall-
verarbeitung. Zum Einarbeiten in Kunststoffe,
Dichtungen und Packungen.

OKS 110
OKS 11*

MoS,-Pulver,
mikrofein

Y| e

Al

Einlaufschmierstoff in Kombination mit Olen oder Fet-
ten. Verhindert Reibung und VerschleiB, auch bei hohen
Driicken. Gute Haftung auch bei feinstbearbeiteten
Oberflachen. Fiir schwierige Umformvorgénge. Zum
Einpressen von Lagern.

OKS 1300
OKS 1301*

Gleitfilm, farblos

(|| P |4V

VAl e

o0
o=

,"}' &

Gewindebeschichtung. Gleitfilm fir Kunststoff, Holz
und Metall. Trockener und griffester Gleitfilm mit
UV-Indikator. Verhindert Fressen. Fir alle Schrauben-
werkstoffe. Vielseitiger Einsatz, insbesondere zur
Vorbeschichtung von Klein- und Massenteilen.

OKS 1700

Gleitfilm fir Schrauben,
Konzentrat auf Wasserbasis

>

Gewindebeschichtung, auch fir galvanische Oberfla-
chen und VA-Schrauben, fiir eine kontrollierte Montage.
Trockener und grifffester Gleitfilm, durch UV-Indikator
nachweisbar. Verdiinnbar mit Wasser bis max. 1:5.
Kontrollierte Reibwerte mit enger Streuung. Wirtschaft-
liche Vorbeschichtung.

OKS 1750

Gleitfilm fiir Holzschrauben,
Konzentrat auf Wasserbasis

Beschichtung von Gewinden mit galvanisierten Oberfla-
chen. Trockener und grifffester Film, durch UV-Indikator
nachweisbar. Verhindert KaltverschweiBen. Verdiinnbar
mit Wasser bis max. 1:5. Kontrollierte Reibwerte mit
engem Streubereich. Insbesondere fiir Spanplatten-
schrauben.

OKS 1765

Gleitfilm fiir gewinde-
formende Schrauben,
Konzentrat auf Wasserbasis

Beschichtung Gewinde formender Schrauben aus Alu-
Legierungen, hochlegierten, galvanisierten und
austenitischen Stahlen. Trockener und grifffester Film,
durch UV-Indikator nachweisbar. Kein Kaltverschwei-
Ben. Verdlnnbar mit Wasser bis max. 1:5. Kontrollierte
Reibwerte mit enger Streuung.

OKS 491*

Zahnrad-Spray,
trocken

l_
F

Trockenschmierung von langsam drehenden, offenen
Zahntrieben, Stahlseilen, etc., die hohen Driicken,
Staub oder korrosiven Einfliissen wie Freibewitterung
ausgesetzt sind. Vermindert Reibung und VerschleiB3.
Verhindert Anhaften von Staub und Schmutz.

OKS 500

MoS,-Gleitlack,
warmehartend

a

uj

@

Y| e

"
Ko
e

Trockenschmierung bei temporérem Betrieb und
langen Stillstdnden, in staubiger Umgebung bei
niedrigen Geschwindigkeiten. Einlaufschmierstoff
in Kombination mit Ol- oder Fettschmierung.
Erzeugt Notlaufeigenschaften. Einsatz in weitem
Temperaturbereich.
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Trockenschmierstoffe |

Losemittel

Eigenschaften / Freigaben Zusammensetzung Technische Daten Gebinde
— Tl [ o schwarz Einsatztemp.: -185°C — +450°C 1 kg Dose
E 'l:i P =E MoS, (bis +1.100°C im Vakuum, bis +1.300°C 5 kg Hobbock
o || in Schutzgas) 25 kg Hobbock
Press-Fit-Test: p = 0,04, kein Rattern
Gewindereibzahl: n.a.
TeilchengroBe: 5,0 - 6,5 ym, max. 40 pm
— [T schwarz Einsatztemp.: -185°C — +450°C 1 kg Dose
E 'l:i MoS, (bis +1.100°C im Vakuum, bis +1.300°C 5 kg Hobbock
] in Schutzgas) 25 kg Hobbock
Press-Fit-Test: n. a. 400 ml Spray*
Gewindereibzahl: n. a.
TeilchengroBe: 3,0 - 4,0 ym, max. 15 pm
- farblos Einsatztemp.: -60°C — +100°C 5 | Kanister
ra UV-Indikator Press-Fit-Test: n.a. 25 | Kanister
S | e synthetisches Wachs Gewindereibzahl: u = 0,08 - 0,10 200 | Fass

400 ml Spray*

synthetisches Wachs
Wasser
Isopropanol

(je nach Konzentration)

T milchig-weiB Einsatztemp.: > +70°C 5 | Kanister
B UV-Indikator, Inhibitor Press-Fit-Test: n.a. 25 | Kanister
= Synthetisches Wachs Gewindereibzahl: u = 0,08 - 0,14 200 | Fass

Wasser (je nach Konzentration)
Isopropanol

3 gelblich Einsatztemp.: > +70°C 5 | Kanister
B UV-Indikator, Inhibitor Press-Fit-Test: n.a. 25 | Kanister
= synthetisches Wachs Gewindereibzahl: y = 0,08 - 0,14

Wasser (je nach Konzentration)
Isopropanol

T milchig-weiB Einsatztemp.: > +70°C 5 | Kanister
B oder ggf. farbig Press-Fit-Test: n.a. 25 | Kanister
= UV-Indikator, Inhibitor Gewindereibzahl: y = 0,06 - 0,15 200 | Fass

schwarz
Graphit, Bitumen
natdrliche Harze

Einsatztemp.: -30°C — +100°C
NLGI-Klasse: n.a.
DN-Wert (dm x n): n.a.

500 ml Spray*

Mineraldl Grunddlviskositét (40°C): n.a.

Lésemittel VKA-Test (SchweiBkraft): n.a.

schwarz Einsatztemp.: -70°C — +250°C 500 g Dose
MoS, Press-Fit-Test: p = 0,09, kein Rattern 5 kg Hobbock
Graphit Gewindereibzahl: n.a. 25 kg Hobbock
organischer Binder

Lésemittel
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TROCKENSCHMIERSTOFFE - DIE ALTERNATIVE
FUR BESONDERE EINSATZFALLE

| rockenschmierstoste [ —

Produkt Bezeichnung Anwendungsgebiete Einsatzgebiet

OKS 510 MoS,-Gleitlack, - [ﬁ # [ = Trockenschmierung bei tempordrem Betrieb oder lan-
OKS 511* schnelltrocknend ’ﬁ'*| "t ‘1-._*.. o { @’ gen Stillstandszeiten, in staubiger Umgebung und bei
L L il o niedrigen Gleitgeschwindigkeiten. Einlaufschmierstoff
in Kombination mit Olen oder Fetten. Erzeugt Not-
sy ! » laufeigenschaften. Trocknung bei Raumtemperatur.
B | R I‘t 2
OKS 530 MoS,-Gleitlack, _ _ I [ﬁ | [ Schmierung hoch belasteter Ketten, wenn eine Ol-
Wasserbasis, lufttrocknend h‘*| % -u._*.. - { oder Fettschmierung nicht mehr méglich ist. Kann auf
L) i bk il heiBe Oberflachen aufgespriiht werden. Einsatz in
_ weitem Temperaturbereich. Trocknung bei Raumtem-
) ﬁ i & peratur. Verbrauchter Gleitfilm kann nachgebessert
E[ e ; m werden. Verdlinnbar mit Wasser bis 1:5.

OKS 536 Graphit-Gleitlack, _ ’T # Schmierung hoch belasteter Ketten, wenn eine Ol-
Wasserbasis, lufttrocknend o "-.,_' oder Fettschmierung nicht mehr méglich ist. Kann auf
:%' il heiBe Oberflachen aufgespriiht werden. Einsatz in
weitem Temperaturbereich. Trocknung bei Raumtem-
peratur. Verbrauchter Gleitfilm kann nachgebessert
werden. Verdlinnbar mit Wasser bis 1:5.
OKS 561 Graphit-Gleitlack, [ﬁ ‘ P i { 0, Wenn der Einsatz von Olen und Fetten nicht mehr
lufthdrtend, Spray o | S g { .~ | | méglich ist. Auch fir die riefenfreie Umformung von
¢ o E[ t Metallen Uber einen weiten Temperaturbereich.

Gut haftender trockener Trenn- und Gleitfilm.
Einsatz in weitem Temperaturbereich. Trocknung bei
Raumtemperatur. Film kann nachgebessert werden.

OKS 570 PTFE-Gleitlack Trockenschmierung von Gleitfldchen unterschied-
OKS 571" ﬁj : licher Materialien bei geringen Driicken, niedrigen
";3 E[ Geschwindigkeiten und in staubiger Umgebung.
Farbloser, nichtschmutzender Gleit- und Trennfilm.
Verhindert Tribokorrosion. Trocknung bei
Raumtemperatur.
OKS 575 PTFE-Wasser-Gleitlack [ﬁ | = T _—= | Fur Gleitflachen aus unterschiedlichen Materialien,
| [ { : @’ bei geringen Driicken, niedrigen Geschwindigkeiten
[ i E[ o und in staubiger Umgebung. Vermeidet Quietsch-
_ gerdusche bei unterschiedlich harten Materialien.
ﬁ = || LY o Trocknung bei Raumtemperatur. Enthalt UV-Indikator.
B t ’““x?‘| ih| ‘ Verdiinnbar mit Wasser.
OKS 589 MoS,-PTFE-Gleitlack, [ﬁ & — T —= | Trockenschmierung von Gleitflichen bei hohen
warmhértend N { : @’ Belastungen, geringen Geschwindigkeiten und
! & E[ o korrosiven Einflissen. Verhindert Reibung, VerschleiB3,
Schiitzt vor Korrosion. Einsatz in weitem Temperatur-
ﬁ b= ! |s=z || &7 | | bereich. Kein Anhaften von Staub und Verschmut-
gt t / -"'\-l?'| _ E~| zungen.
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Trockenschmierstoffe |

Eigenschaften / Freigaben Zusammensetzung Technische Daten Gebinde
— Tl [ o schwarz Einsatztemp.: -180°C — +450°C 500 g Dose
E +,1 3 = MoS; Press-Fit-Test: py = 0,07, kein Rattern 5 kg Hobbock
o || andere Festschmierstoffe Gewindereibzahl: p = 0,07 25 kg Hobbock
organischer Binder 400 ml Spray*
Lésemittel

[ A

& schwarz
MoS,
Graphit

organischer Binder
Wasser
Losemittel

Einsatztemp.: -35°C — +450°C
Press-Fit-Test: p = 0,10, kein Rattern
Gewindereibzahl: p = 0,05

500 g Dose
5 kg Kanister
25 kg Kanister

SE e

& I'. schwarz
LT Graphit
s organischer Binder

NSF H2 Reg.-Nr. 130416

Wasser

Einsatztemp.: -35°C — +600°C
Press-Fit-Test: p = 0,12, kein Rattern
Gewindereibzahl: n.a.

5 kg Kanister
25 kg Kanister

Wasser

— [T schwarz-grau Einsatztemp.: -60°C — +350°C/+600°C 400 ml Spray
E +,1 Graphit Press-Fit-Test: p = 0,17, kein Rattern
] organischer Binder Gewindereibzahl: p = 0,07
Lésemittel
o |y hellfarben Einsatztemp.: -180°C — +260°C 500 ml Dose
'l'} L= = PTFE Press-Fit-Test: p = 0,07, kein Ruckgleiten 5 | Hobbock
@l = Lu UV-Indikator Gewindereibzahl: p = 0,10 25 | Hobbock
organischer Binder 400 ml Spray*
Lésemittel
o |y weiBlich Einsatztemp.: -180°C — +150°C/+250°C 5 kg Hobbock
'l'} L= = Acrylatcopolymer Press-Fit-Test: n.a. 25 kg Hobbock
@ & Lu UV-Indikator Gewindereibzahl: n.a.

mattschwarz
MoSy, Graphit, PTFE
Epoxidharz

Losemittel

Einsatztemp.: -70°C — +250°C
Press-Fit-Test: p = 0,07, kein Rattern
Gewindereibzahl: y = 0,08

500 g Dose
5 kg Hobbock
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